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No processo de usinagem tém-se solicitagdes simultaneas de forcas nas trés diregcdes
ortogonais e os respectivos momentos associados com cada uma dessas dire¢des. A medida
dessas solicitagdes possibilita a otimizagao das variaveis de corte, aumentando a vida ttil
de brocas e fresas e a produtividade do respectivo processo de usinagem, em baixa ou alta
velocidade. Para a medida destas solicitagdes construiu-se um transdutor em geometria tipo
cruz de malta, com intensificadores de deformacao tipo ldmina bi-engastada. Para cada
solicitagao de forca ou torque tem-se a leitura direta do sinal de saida, sem necessidade de
usar conceitos de matriz pseudo-inversa. Os sensores, a base de strain-gages, de cada
solicitagdo, sdo dispostos em configuracao de meia-ponte de Wheatstone, sendo a
calibragdo das solicitagdes feita independentemente. O transdutor, que possui baixa altura, ¢
montado em uma maquina de CNC, onde sdao medidas as grandezas do processo de
usinagem.
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