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CARACTERIZACAO DO RESIDUO PROVINDO DO BENEFICIAMENTO DO GRANITO
SUBMETIDO AO PROCESSO DE HIDROCICLONAGEM
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Os hidrociclones sdo equipamentos que promovem a separagao das particulas por tamanho. Seu uso pode
representar uma ferramenta bastante eficiente e de custo acessivel para purificacdo de residuo de granito
em escala industrial, separando as fragdes grosseiras formadas pelo p6 oriundo daserragem e por particulas
de granalha, das fracbes mais finas. O aproveitamento desse residuo industrial tem sido amplamente
estudado nos Gltimos anos, como forma de diminuir os custos em alguns processos de fabricagcdo, como
também reduzir o impacto ambiental, podendo ser utilizado como componente importante de massas
argilosas na fabricacdo de produtos cerdmicos. Os residuos utilizados neste trabalho séo provenientes de
uma inddstriade beneficiamento de granitos do estado da Paraiba, onde foram obtidos dois tipos de residuos
de granitos: residuo inicial de granito (RG1) e residuo final de granito (RG2). O RGL foi obtido na etapa
de corte, em forma de polpa abrasiva, compostabasicamente de dgua, granalha, cal e rocha moida. O RG2
é o material sélido colhido dos tanques de decantagdo no pétio da empresa, o qual j& passou por todos 0s
processos, inclusive da etapade polimento. De maneira geral, no processo de hidrociclonagem, as particulas
sdo separadas sob acdo de duas forgas, a centrifuga e da gravidade, gerando duas fragfes, uma grossae uma
fina, uma contida no underflow e outra no overflow, respectivamente. Neste trabalho foi feito um estudo
das caracteristicas dos residuos de granito submetido ao processo de hidrociclonagem em comparagédo com
0 mesmo residuo sem passar pelo processo de hidrociclonagem. As diferentes amostras foram
caracterizadas por difracdo de raios X, fluorescéncia de raios X, andlise granulométrica e andlise térmica.
Com base nos resultados foipossivelobservarque o sistema de purificagdo utilizado se mostrou eficaz para
retirada das fragcBes grosseiras, e que o material resultante deste processo apresentou caracteristicas
diferentes a do material que n&o foi hidrociclonado. Verificou-se que os residuos possuem caracteristicas
semelhantes quanto as fases mineralégicas e as composicdes quimicas, sendo constituidos por quartzo,
mica e feldspatos e apresentaramteores de silica variando de 63,31% a64,57%, presencade 6xidos de ferro
variando de 11,95% a 13,39%, e de célcio variando de 6,89% a 8,11% das fracdes hidrociclonadas e nédo
hidrociclonadas, porém caracteristicas diferentes quanto a distribuicdo de tamanho das particulas, com
diametros médios 28,77 pm e 43,70 um das fragdes hidrociclonadas e nédo hidrociclonadas,
respectivamente.
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