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Diante de situações que necessitam de corte de chapas metálicas, o corte a plasma é uma solução rápida e 

simples para este fim. Em muitas situações é utilizado como um processo de fabricação primário e 

subsequentemente seus produtos podem ser encaminhados para processos que envolvam usinagem, como 

fresamento, furação e torneamento. Como o processo de corte a plasma funciona a partir da ionização de 

um gás à elevada temperatura, as regiões próximas da área de corte estão sujeitas  a modificações  

microestruturais. Dependendo da composição do material essas modificações podem ocasionar variações 

de dureza e, consequentemente, as regiões próximas do corte a plasma, necessitarão de parâmetros de 

usinagem diferentes em comparação ao material não cortado ou distante da região de corte. Este trabalho 

analisou os efeitos microestruturais decorrentes do processo de corte a plasma em um aço ASTM A36 e 

um aço ASTM A572 Gr 50. Foi observado um aumento significativo de dureza nas regiões próxima s ao 

corte dificultando etapas posteriores de usinagem. 
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