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Os primeiros agos inoxidaveis supermartensiticos foram concebidos a partir dos agos inoxidaveis
martensiticos convencionais com 12%Cr, através da drastica reducéo do teor de carbono e adicdo de Ni
como elemento austenitizante. A introducdo do Mo como elemento que aumenta a resisténcia a corrosao
por pites e também pode conferir resisténcia mecanica forcou o aumento dos teores de Ni parase estabilizar
a austenitaem altas temperaturas. Elementos como Ti e Nb também foram adicionados a alguns agos com
11-13%Cr pararefinar a microestrutura e/ou melhorar a resisténciaa corrosdo. As primeiras aplicacdes dos
acos supermartensiticos com 11-13%Cr foram em tubos sem costura para indlstria do petrdleo,
especificamente no sistema de tubos de revestimento de pogos (“casing”) e de produgdo (“tubulars” ou
“tubbing”). A necessidade de aumento das resisténcia mecénica e a corrosdo em meios de alta salinidade
contendo CO2 impulsionou o desenvolvimento de ligas com mais alto teor de Cr, dando origem a
microestruturas bifasicas de ferrita e martensita. Além disso,aalta quantidade de elementos de liga também
propicia a retencdo de quantidades importantes de austenita retida ou reversa. Neste trabalho, serdo
apresentadas as principais caracteristicas de agos supermartensiticos e super-ferritico-martensiticos
desenvolvidos para a indUstria do petréleo.
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