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As propriedades dos compoésitos sinterizados s&o determinadas ndo somente pela natureza e qualidade dos
materiais elementares, mas também pela microestrutura e porosidade resultante das técnicas de
processamento e método de sinterizagcdo. A dispersdo de particulas ceramicas refratarias de alta dureza em
matriz metélica tem sido empregada com sucesso na produ¢do de compdésitos metal-ceramica a partir do
processamento da metalurgia do pd, resultando numa combinagdo de propriedades funcionais, fisicas e
mecanicas. As descobertas recentes que visam facilitar as rotas de obtencéo de carbetos (NbC, TaC, WC)
ultra finos, conduziram a um avanco rapido na sua aplicagdo em catélise, ligas de metal duro e compdsitos
CMMs, devido a melhoria de diversas propriedades apresentadas em comparacdo aos materiais obtidos
pelos processos convencionais. O processamento de compésitos por metalurgia do pd envolve etapas, das
quais a moagem e a sinterizacdo sdo de grande relevancia, que afetam diretamente a microestrutura do
material. Neste trabalho, misturas compésitas de p6s de Fe Ancorsteel 1000B com adigdo de 10 ou 20% de
WC (nanométrico ou micrométrico) foram obtidas mediante moagem de alta energia por via Umida, com o
fim deajustar a distribuicdo e tamanho de particulas da mistura de pds, e inserir as particulas ceramicas nas
particulas de ferro maiores. A velocidade angular do moinho foi de 300 rpm com tempo de moagem de 10
e 20 horas. Ensaios de MEV e particulometria a laser foram realizados para a caracterizagdo dos p6s de
partida e compdsitos. Os compactados a verde foram sinterizados a plasma sob atmosfera controlada (H2
+ Ar), e as andlises dos corpos-de-prova sinterizados foram feitas através de microscopia eletronica de
varredura (MEV), densidade picnométrica e microdureza Vickhers. Observou-se que o conteddo de
particulas de WC nanométricas adicionadas, assim como, etapas do processamento, particularmente a
sinterizacdo a plasma, afetaram diretamente o comportamento do compoésito Fe1000B — WC.
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