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SOLDAGEM FCAW UTILIZADA EM COMPONENTES DA INDUSTRIA DE PETROLEO E
GAS

Souza, L.F.(1); Almeida, M.A.N.S.(1); Lima, A.A.S.(2); Franca, F.J.C.(1); Lima Junior, D.R.(1); Urtiga
Filho, S.L.(3);

Instituto Federal de Pernambuco(l); Instituto Federal de Pernambuco(2); Instituto de Tecnologia de
Pernambuco(3); Instituto Federal de Pernambuco(4); Instituto Federal de Pernambuco(5); Universidade
Federal de Pernambuco(6);

A indistria brasileira de petrdleo e géas esta passando porum periodo de grande transformagdo. Com essas
transformagbes a utilizagdo de instalagdes metélicas enterradas ou submersas, tais como oleodutos,
gasodutos, adutoras, navios, plataformas de petréleo, tanques de armazenamento, dentre outras, tem sido
cada vez mais frequente. O ago de classificagdo ASTM AH32 ¢ largamente utilizado em diversas aplicac es
deste seguimento, com maior incidéncia em plataformas de petréleo. No presente trabalho foi caracterizado,
por microscopia éptica (MO), um corpo de prova retirado da regido da junta soldada. A junta soldada
utilizada no estudo é aplicada na fabricacdo de componentes utilizados por um estaleiro. O metal de base
da junta soldada foi o aco estrutural de classificagdo ASTM AH32 em geometria plana e com chanfro tipo
V. A solda foi multipasses de topo na posicdo plana (1G). Para realizagdo deste estudo foram realizadas
analises microscépicas e ensaio de microdureza Vickers para levantamento do perfil de dureza. Os
resultados mostraram comparativamente alteragcGes microestruturais entre essas regides.
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