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ATRAVÉS DE LASER CLADDING E REFUSÃO A LASER 
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A liga Fe60Cr8Nb8B24 (at%), produzida por “spray forming”, foi submetida ao tratamento superficial a 

laser. Foram produzidos revestimentos utilizando-se diferentes parâmetros de processamento de laser e 

caracterizados por microscopia eletrônica de varredura (MEV), difração de raios -X (DRX) e microdureza 

Vickers. Revestimentos obtidos por laser cladding mostraram, em geral, microestrutura porosa com fases 

nanocristalinas. Entretanto, somente para menor densidade de energia (40J/mm2) observou-se 

microestrutura parcialmente amorfa indicando manutenção da fase vítrea devido à alta tendência de 

formação amorfa. Medidas de microdureza mostraram maiores valores (1100HV) para revestimentos com 

maior quantidade de fase amorfa. Revestimentos obtidos por refusão a laser mostraram uma microestrutura 

lisa e homogênea. Medidas de microdureza mostraram que a aplicação do laser aumenta bastante a dureza 

da liga, 1921HV sem laser, chegando a 2295HV com laser. Para ambos os  processos, DRX mostrou um 

halo amorfo em torno de 2? = 45°, além das fases nanocristalinas ?-Fe, Fe2B e FeNbB. 
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