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Usinagem é provavelmente o processo de fabricacdo mais amplamente utilizado e os metais e ligas formam
o grande percentual de materiais usinados. O melhor desempenho das operagdes de usinagem almejado
pelos profissionais envolvidos na &rea pode ser obtido através de pesquisas envolvendo materiais e suas
estruturas, ja que o controle destas estd no processo de solidificacéo, que reduz significativamente os custos
com processamentos posteriores. Neste sentido, o objetivo deste estudo é analisar o comportamento de
desgaste da ferramenta HSST6, correlacionando-os parametros microestruturais da liga Al-7%Si-1%Bi
solidificada em umdispositivo vertical ascendente e submetida e diversos sangramentos no torno mecanico.
Os resultados encontrados indicam que o grau de refino dos espagcamentos dendriticos afeta de maneira
significativa os valores de desgastes maximos de flanco (Vbmax) das ferramentas utilizadas. Assim, leis
experimentais na forma de poténcia sdo propostas para representar a variagdo de Vbmax com lambda.
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