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REVESTIMENTO DE LIGA STELLITE 6 DEPOSITADO PELOS PROCESSOS DE SOLDAGEM
GTAW E SMAW EM SUBSTRATO ACO INOXIDAVEL AISI 410
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O revestimento por processo de soldagemem pegas metalicas principalmente em agos inoxidaveis tem dois
objetivos distintos, a recuperagdo de pegas desgastas ou necessidade de projeto, quando o primeiro caso
ocorre 0 revestimento é feito com material similar ao material da peca a ser recuperada, ja quando o
revestimento ocorre por necessidade de projeto geralmente deseja-se ganho nas suas propriedades
mecanicas e ou quimicas. Um dos materiais que atualmente tém se destacado na area de revestimento sdo
as ligas abase Cobalto (Co) Stellite 6 que é uma superliga conhecida no mercado industrial pela suaelevada
resisténciaao desgaste mesmo em altas temperaturas e a manuten¢do dasuadureza mesmo acima dos 800°
C, geralmente quando se reveste um componente com essa liga deseja-se usar 0 maximo de suas
propriedades e o processo de soldagem deve conseguir que a diluicdo seja a menor possivel O presente
trabalho prop6e um estudo envolvendo as propriedades mecéanicas e 0s aspectos microestruturais do ago
AISI 410 e da camada de Stellite 6 depositada em quatro amostras, sendo que em duas amostras 0
revestimento foi depositado pelo processo de soldagem GTAW- (Gas Tunsten Arc Welding ) come sem
pré-aquecimentoe nas outras duas o processo foi SMAW (Shielded Metal Arc Welding ) come sem pré-
aquecimento. As amostras obtidas pelo processo de soldagem SMAW apresentaram maior diluicdo e maior
penetracdo, bem como maior extensdo da ZAC, este comportamento pode serexplicado com base no maior
aporte térmico utilizado no processo, entretanto apresentou menores valores de durezas no cordao de solda,
j& as mostras obtidas pelo processo de GTAW apresentaram uma microestrutura mais refinada quando
comparada com as microestruturas obtidas pelo processo SMAW.
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