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Resumo: A soldagem de materiais dissimilares tem sido um grande desafio para a engenharia. O estudo e
desenvolvimento de novos processos de unido que atendama requisitos de projetos no setor aeroespacial,
aerondutico e nuclear sdo de grande importancia para o meio cientifico e produtivo. O processo de soldagem
por friccdo rotativa (SFR) é um processo de unido que ocorre no estado sélido, sem ocorréncia de fusdo
entre as partes e possui como principais mecanismos de ligacdo a difusdo e mistura mecénica. Este trabalho
tem como objetivo a caracterizacdo da interface de ligagdo de juncdes dissimilares envolvendo as ligas de
aluminio AA 1050, 6351-T6 eoaco inoxidavel AISI 304L para aplicaces no setoraeroespacial. As juncdes
obtidas por SFR que tiveram os procedimentos e processo de soldagem qualificados, foram submetidas as
técnicas de Microscopia Eletronica de Varredura (MEV), EspectroscopiaDispersiva de Raios X (EDX), e
Espectroscopia de fotoelétrons por RX (XPS) para andlise da interface de ligacdo. Foram caracterizadas
amostras de junc¢des com propriedades mecénicas superiores as ligas AA 1050 e AA 6351-T6, com a fratura
ocorrendo no aluminio longe da interface de ligacdo. Resultados obtidos mostraram diferentes regifes da
interface e ocorréncia de interdifusdo entre os principais elementos quimicos dos materiais envolvidos. As
técnicas de caracterizagdo empregadas se complementaram durante a anélise, permitindo a constatacéo de
que a difusdo atbmica é um dos mecanismos responsaveis pelaunido de materiais dissimilares e influencia
diretamente na qualidade das junc@es produzidas por SFR, que demonstrou ser um 6timo método para a
fabricacdo de juncdes dissimilares com qualidade estrutural, ndo possiveis de seremobtidas pelos processos
de soldagem por fusao.
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