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A Solda a Ponto por Fricgdo (FSpW) é um processo de unido no estado solido, onde duas ou mais chapas
sdo unidas através da transferéncia de energia térmica e mecénica gerada pela rotacéo da ferramenta. A
utilizacdo deste processo se da pelo fato de que o mesmo consegue soldar materiais e ligas que até entdo
possuiambaixa qualidade. No presente estudo, FSpW é aplicada paraa unido da liga de aluminio, AA6061,
e tem como objetivo principal avaliar & formagdo da cunha, que é um elemento que se mostra inerente a
esse processo, uma vez que foram observados em todas as condi¢des soldadas, e avaliar como a sua
morfologia afeta a propriedade mecéanica dessajunta. A importancia da anélise daformagdo da cunhaseda
pelo fato de que a mesma pode atuar como um concentrador de tensdes, especialmente nos casos em que a
extremidade da face sem unido torna-se muito pronunciada verticalmente, sendo um caminho para a
nucleacdo e propagac¢do das trincas. Para realizar esse estudo é necessario medir o tamanho de cada cunha,
e essaquantificacdo do deslocamento vertical é feita através da relagcdo h/e, ondeh é altura da porcdo sem
unido até a unido principal, enquanto que e é a espessura da chapa. Concluiu-se desta analise que quanto
maior e mais pontiagudafor a cunha, menor seré a resisténcia ao cisalhamento. Esses resultados mostram
como € importante a selecdo dos parametros de soldagem para o processo FSpW e como eles afetam
diretamente as propriedades mecanicas das juntas soldadas.
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