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Eixos sdo pegas amplamente utilizadas na inddstria com a finalidade de articular mdquinas ou pegas
mecanicas. Funcionam transmitindo poténcia, sendo ela por meio de rotagdo, ou apenas articulando uma
ou mais pegas.Comumente os eixos sdo fabricados com agos de baixo ou médio teor de carbono, e devido
a serem submetidos a intensos esforcos de tor¢do ou tragéo, impacto, corroséo, entre outros, estes acabam
por se deteriorar, sendo o seu funcionamento prejudicado. Nas indulstrias é feito com esses eixos
deteriorados um trabalho de recuperacéo, chamado de enchimento de eixo, onde a parte deteriorada do eixo
é preenchida com uma solda qualquer, adiando assim a troca desse eixo e gerando uma enorme economia
para as mesmas, ja que determinados eixos podem custar altos valores. Nesse trabalho avaliaram-se as
soldas MIG/IMAG e eletrodo revestido, por serem as mais utilizadas industrialmente no processo de
recuperacdo de eixos, executadas em eixos do aco ABNT 1045, escolhido por ser um ago de grande
utilizacdo na fabricacdo dos mesmos, devido a seu preco relativamente baixo e a sua boa resisténcia
mecénica. Avaliou-se também a utilizacdo de pré-aquecimento e tratamento térmico p6s-soldagem, para
alivio de tens@es causadas pelo calor da solda. Realizou-se um rebaixo em determinada parte dos mesmos,
a fim de simular uma possivel deterioracdo, e logo apds, executou-se o preenchimento dessa parte com
soldas MIG/IMAG e eletrodo revestido. Através dos ensaios metalograficos, de tragdo e impacto Charpy-V
obtiveram-se os resultados parciais de comprovacao da eficacia do tratamento térmico p6s soldagem e do
preaquecimento, sendo este Gltimo o de melhor eficacia entre os dois,em ambos o0s processos de soldagem,
com seus melhores valores de resisténcia mecanica obtidos no processode soldagemporeletrodo revestido.
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