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API 5L X65: CORRELACAO ENTRE DUREZA E LIMITE DE ESCOAMENTO
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Acgos API sdo agos de alta resisténcia e baixa liga destinados para aplicacdo em tubulagdes de 6leo e gas,
uma vez que apresentam alta resisténcia mecénica e consideravel ductilidade. Para esses produtos, 0
controle de processamento deve ser bem elaborado a fim de se atingir as propriedades mecénicas
requisitadas para diversas condicdes de servico. Entre essas propriedades, destacam-se dureza, resisténcia
a tracdo, limite de escoamento e alongamento. A correlacdo entre essas propriedades é largamente descrita
para diversas classes de materiais metalicos. O ensaio de dureza tem vantagem entre os demais por ser o de
mais simples preparacéo e execu¢do, uma vez que demanda menor area amostral e é pouco exigente com
relacdo aos requisitos de confeccdo das amostras. O objetivo deste trabalho é correlacionar outras
propriedades a dureza, facilitando aaquisicdo de dados para o material em estudo. Foram retiradas amostras
de um tubo API 5L X65 na condicdo como recebida, sendo posteriormente temperadas e revenidas. A partir
disso, foram realizados ensaios de dureza Rockwell e de tragdo, com os resultados obtidos foi possivel a
elaboracdo de equacdes de correlagdo entre 0s mesmos. Os resultados indicam boa correlagdo entre dureza
e limite de escoamento nas amostras de ago API 5L X65. Além disso, os valores obtidos pela simulagdo
matematica sdo similares aos obtidos de forma experimental para diferentes condicGes de tratamentos
térmicos.
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