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UTILIZACAO DE CHAMOTE E ARGILITO NA COMPOSICAO DE MASSA CERAMICA
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A industria de cerdmica vermelha no Brasil tem grande importancia no cenario da construcéo
civil devido a expressiva producédo nacional de blocos ceramicos. As argilas utilizadas pelas
ceramicas na formulacdo de massas sdo muitas vezes cauliniticas e apresentam comportamento
de queima refratario, que para determinados produtos de elevado valor agregado, ndo permite
alcancar as propriedades requeridas. A adicdo de fundentes e controle da densidade das pecas
seria uma alternativa para melhorar as propriedades de queima. O argilito por sua vez é uma
rocha de origem sedimentar compacta, de gréos finos e laminados, contendo feldspato, quartzo,
argilominerais e clorita. Na Serra do Tombador — BA, localizada no municipio de Jacobina-BA,
encontram-se argilitos macigcos (sem estrutura sedimentar visivel) de coloracdo avermelhada,
refletindo as condi¢des atuantes durante o processo de sedimentacdo. Por apresentar maior teor
de oxidos fundentes e menor perda ao fogo que as argilas poderiam ser uma alternativa para
composigdo de massa ceramica. Além do argilito, pode-se adicionar também a massa argilosa o
chamo-te, residuo oriundo de pecgas ceramicas queimadas e submetidas a trituracdo, pois pode
reduzir a plasticidade das argilas e consequentemente diminuir a retracdo de secagem das
pecas. A proposta deste trabalho foi avaliar a influéncia da incorporagéo de argilito e do chamote
no processamento, nas propriedades e na microestrutura da massa cerédmica. Foram testadas
formulagbes compostas pela mistura de dois tipos de argila (forte e fraca) com adicdo de 50%
em massa de argilito e 5 e 10% de massa de chamote. As matérias primas foram submetidas a
ensaios de DRX, FRX, ATD/TG, MO, ME e peneiramento. Foram preparadas 30 corpos de prova,
sendo distribuidos em grupos de trés para cada formulacdo e temperatura de queima. As
amostras foram compactadas numa prensa uniaxial com pressédo de 3 MPa, sendo em seguida
identificadas e colocadas numa estufa por 24 h numa temperatura de secagem de 57°C. Em
seguida foram queimadas a 8500C e 900°C durante 60 minutos, com taxa de aquecimento de
10°C/min. Ap6s a queima, foram realizados os ensaios tecnoldgicos de Absorcéo de Agua — AA,
Porosidade Aparente — PA, Retracdo Linear — RL e resisténcia a flexao de trés pontos. Em geral,
os resultados indicaram que o argilito e o chamo-te possuem caracteristicas favoraveis a
incorporagdo em cerdmica vermelha.
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