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PRODUCAO DE NANOFIBRAS ALINHADAS DE PCL UTILIZANDO A TECNICA DE
SOLUTION BLOW SPINNING

Silva, C.C.J.(1); Santos, B.J.(2); Leédo, T.F.(1); Malmonge, S.M.(3); Hell, A.F.(3);

(1) IFSP; (2) UFABC; (3) IFSP SPO;

Nanofibras poliméricas séo utilizadas em diversas aplicacbes, como em stents, em sistemas
para liberacdo controlada de farmacos, em suturas cirirgicas e em arcaboucos para a
engenharia tecidual. Arcabougos nanofibrosos séo estruturas tridimensionais capazes de
mimetizar a matriz extracelular. A geometria dos arcaboucos é parte fundamental do processo,
pois afeta diretamente o crescimento e a proliferacédo celular. Dentre as técnicas de fabricagao
de arcaboucos, o solution blow spinning (SBS) mostrou-se uma alternativa eficiente para esta
producdo e sua utilizacdo, com coletores rotativos, auxilia o alinhamento das nanofibras.
Visando a producao de arcabougos, uma solugéo de poli(e-caprolactona) (PCL) é utilizada com
um aparato de SBS. Nanofibras poliméricas foram obtidas e os resultados mostraram que ha
uma faixa de velocidade linear capaz de produzir estruturas alinhadas de diferentes diametros,
0 que possibilita a fabricacdo de diversas geometrias de arcaboucos. A solugéo polimérica, sua
taxa de injecdo, a distancia de trabalho, as caracteristicas construtivas do bico-ejetor e a
pressdo de trabalho foram mantidas constantes, alterando-se, apenas, a velocidade linear do
coletor rotativo. As amostras produzidas apresentaram algumas areas com defeitos, que podem
ter sido causadas pelo bico de ejecdo e/ou pela ndo evaporacdo de todo o solvente da solugéo
polimérica. Notou-se, também, a formacdo de bundles e beads. O didmetro médio dos
arcaboucos variou em uma faixa de poucos micrémetros. As andlises qualitativas e quantitativas
das amostras foram realizadas e as nanofibras produzidas apresentaram preferéncia de
alinhamento em uma faixa especifica de velocidade linear (entre 1,59 e 3,22 m/s). O didmetro
das nanofibras também foi afetado, variando entre 176 — 537 nm, o que sugere que a morfologia
das estruturas foi diretamente afetada pela velocidade linear do coletor rotativo. Diferentes
faixas de velocidade foram testadas e mostraram que estruturas alinhadas podem ser obtidas
com a utilizag@o de um coletor cilindrico mével. Combinar a velocidade linear do coletor rotativo
com outros parametros do processo (solucdo polimérica, taxa de injecdo, pressao do gas,
distancia de trabalho, formato do bico etc.) podera facilitar o controle da morfologia das matrizes
poliméricas produzidas.
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